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粉煤灰再生骨料混凝土力学性能及微结构演变
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摘　要：将废旧混凝土用作再生骨料既符合建筑材料绿色可持续发展战略的需求，又能有效减缓天然石材
资源逐渐枯竭的问题，但再生骨料的高吸水率及复杂的界面过渡区不可避免地对混凝土力学性能造成不利影响。

对再生骨料进行预处理后，研究了再生骨料对粉煤灰再生骨料混凝土力学性能的影响规律及作用机理。结果表

明：预浸泡处理保证了浆体中的有效水胶比，并通过内养护方式进一步促进浆体的水化进程，从而有效改善粉

煤灰再生骨料混凝土的力学性能。同时，通过抗压强度时变模型验证了粉煤灰再生骨料混凝土力学性能演变规

律，有效促进了再生骨料在建筑材料方向的利用。
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０　引言

当前，大规模城镇化进程所产生的废弃混凝土

通常以堆放或填埋方式处理，造成了土地资源浪费

及环境污染，而如何处置大量的废旧混凝土成为亟

待解决的问题。其中，利用建筑废弃物制备再生骨

料混凝土 （Ｒｅｃｙｃｌｅｄａｇｇｒｅｇａｔｅｃｏｎｃｒｅｔｅ，ＲＡＣ）成为
建筑材料领域的重点研究方向。研究表明，将废旧

混凝土用作再生骨料可达到９０％以上的综合利用率，
可节约６０％的石灰石资源并减少约１５％～２０％的ＣＯ２
排放量［１］。

然而，再生骨料表面附着大量的老旧砂浆，导

致其吸水率、压碎值等指标较高于天然骨料［２－３］。同

时，废旧混凝土的破碎过程会导致再生骨料出现大

量的贯穿裂缝，进一步影响再生骨料的物理性能。

此外，由于旧砂浆的表面黏附情况复杂，导致 ＲＡＣ
中出现复杂的界面过渡区［４］。由于旧砂浆与新砂浆

的相对强度、相对质量以及包裹情况差距往往导致

界面过渡区成为 ＲＡＣ中最明显的薄弱环节。
为了降低再生骨料对混凝土性能的影响，研究

人员采用了不同的处理方式来改善再生骨料性能或

优化混凝土材料体系。王娟等［５］使用了吸水率７９％
的再生骨料，采用骨料预湿、合理的颗粒级配等方

式来降低其对 ＲＡＣ力学性能的影响，发现粉煤灰的
掺入可有效改善 ＲＡＣ的密实性，降低再生骨料对混
凝土力学强度的不利影响；张玉栋等［６］探究了辅助

胶凝材料对ＲＡＣ力学性能和孔结构的影响，发现辅
助胶凝材料的掺入可显著改善ＲＡＣ的和易性。此外，
纳米 ＳｉＯ２ （ＮＳ）、碳纳米管 （ＣＮＴ）和氧化石墨烯
（ＧＯ）等纳米材料具有良好的填充效应，较小的颗
粒粒径不仅有利于发挥填充效应，同时也可为水泥

水化产物提供成核位点，均已被成功应用于 ＲＡＣ的
强化处理中［７－９］。程子扬等［１０］采用纳米 ＣａＣＯ３和粉
煤灰来改善ＲＡＣ界面过渡区，发现纳米 ＣａＣＯ３可有
效提高ＲＡＣ的早期力学性能，而粉煤灰的二次水化
活性则有效提高ＲＡＣ的长期性能。

综上所述，再生骨料在建筑材料领域的巨大潜

力和应用价值。但是，再生骨料的应用过程中需要

重点关注其高吸水率及复杂的界面过渡区的影响。

通过对效率和成本的综合考虑，采用浸泡方式对再

生骨料进行预处理，以期降低对混凝土性能的不利

影响。在此基础上，综合探究再生骨料的取代、矿

物掺合料以及水胶比等因素对混凝土力学性能和微

结构的影响及作用机理。此外，通过掺入粉煤灰作

为辅助胶凝材料来提高混凝土长期性能［１１］。再生骨

料与粉煤灰等固体废弃物的循环利用不仅能降低潜

在的污染风险，还可以进行资源的二次回收利用，

实现资源环境与经济效益并行的高质量发展。

１　试验方案

１１　试验材料与配合比
水泥为 Ｐ·Ｏ４２５Ｒ普通硅酸盐水泥，密度为

３１００ｋｇ／ｃｍ３；粉煤灰为Ⅱ级粉煤灰，密度为２２００ｋｇ／ｃｍ３，
两者的化学组成见表 １；细骨料采用当地河砂，细度
模数为２７；普通粗骨料为粒径５～２５ｍｍ的破碎玄武
岩，堆积密度与表观密度分别为１６００、２６３０ｋｇ／ｃｍ３，
吸水率为１２％；再生骨料由当地建筑废旧混凝土破
碎制备得到，采用５～２５ｍｍ连续级配，堆积密度与
表观密度分别为 １３２０、２５５０ｋｇ／ｃｍ３，吸水率为
６７％，压碎值指标为 １６％；采用聚羧酸减水剂
（ＳＰ）控制混凝土的坍落度在１５０ｍｍ左右。

配制天然集料混凝土 （下称 ＮＡＣ）与粉煤灰再
生骨料混凝土 （下称 ＲＡＣ）以开展试验，拟定 Ｃ４０
强度等级为ＲＡＣ设计目标，采用自由水胶比的方式
进行配合比计算［１１］。得到各组混凝土的配合比，见

表 ２。对照组 ＮＡＣ与 ＲＡＣ４０均采用相同水胶比
０４０；ＲＡＣ３５则采用０３５的水胶比，以提高设计混
凝土的强度。在粉煤灰再生骨料混凝土中，根据再

生骨料是否预饱和吸水设置两个试验组，在 “－Ｒ”
试验组中再生骨料不进行预吸水处理，在 “－Ｗ”
试验组中，通过预吸水的方式来降低再生骨料的高

孔隙率对混凝土的影响。将再生骨料提前２４ｈ浸泡，
随后取出，再生骨料晾至饱和面干再进行混凝土的

制备。
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水泥 ６５３７ ４９２ ３７９ １９７６ ０１４ ４３９ ０５７

粉煤灰 ５１２ ３７７０ １７９ ４５９６ ０５２ ０８２ ０４７
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序号 水胶比
水

／ｇ
水泥

／ｇ
粉煤灰

／ｇ
细骨料

／ｇ
粗骨料／ｇ

天然骨料 再生骨料

减水剂

／ｇ
ＮＡＣ４０ ０４０ １６０ ２８０ １２０ ７６９４ １０６２７ １５
ＲＡＣ４０－Ｒ ０４０ １６０ ２８０ １２０ ７６９４ １０６２７ １５
ＲＡＣ４０－Ｗ ０４０ １６０ ２８０ １２０ ７６９４ １０６２７ １５
ＲＡＣ３５－Ｒ ０３５ １５５ ３０８ １３２ ７５１１ １０８１０ １５
ＲＡＣ３５－Ｗ ０３５ １５５ ３０８ １３２ ７５１１ １０８１０ １５

１２　试验方法
按照设计的配合比制备混凝土试样。将胶凝材

料和细骨料进行充分搅拌，再加入减水剂与水的混

合溶液进行充分搅拌，最后加入粗骨料，待充分拌

合后，将新拌混凝土倒入１００ｍｍ×１００ｍｍ×１００ｍｍ
的模具中，用保鲜膜密封表面。在室温中养护２４ｈ
后拆模并送入标准养护室中养护至测试龄期。

当混凝土试样养护至龄期为３、７、２８、５６ｄ时，
按照ＧＢ／Ｔ５００８１—２０１９《普通混凝土力学性能试验
方法标准》测试混凝土的抗压强度，加载速率控制

在０６ＭＰａ／ｓ。每组试样数量为３块，取算术平均值
作为试验结果。

通过微观试验探究粉煤灰再生骨料混凝土力学

性能和微观结构规律。当养护龄期为３ｄ或２８ｄ时，
从不同配比的混凝土中取０５ｃｍ左右的块状试样，
浸泡于无水乙醇溶液中并烘干以终止水泥基材料的水

化。随后，采用 ＳＥＭ （ｓｃａｎｎｉｎｇｅｌｅｃｔｒｏｎｍｉｃｒｏｓｃｏｐｅ）
试验观察粉煤灰再生骨料混凝土表面的微观形貌，

采用ＭＩＰ（ｍｅｒｃｕｒｙｉｎｔｒｕｓｉｏｎｐｏｒｏｓｉｍｅｔｒｙ）试验探究不
同因素对粉煤灰再生骨料混凝土孔结构的影响。

２　结果与讨论

２１　抗压强度
图１为再生骨料预处理前后的粉煤灰再生骨料混

凝土抗压强度。在相同的水胶比下，再生骨料的掺

入降低了混凝土的早期抗压强度。在龄期为３和７ｄ
时，再生骨料全替代普通骨料时，混凝土的抗压强

度分别下降了 ２４１８％与 ２１０３％。在龄期为 ２８ｄ
时，ＮＡＣ的抗压强度达到了４９７ＭＰａ，而ＲＡＣ４０－Ｒ
的抗压强度为４１５ＭＰａ，抗压强度降低了１６５０％。
由于再生骨料的吸水率高于天然骨料，因此再生骨

料附近的自由水被吸附，从而影响了再生骨料附近

浆体的水化，造成了界面过渡区的劣化。此外，再

生骨料的压碎值等物理性能高于天然骨料，且复杂

的界面过渡区进一步造成了 ＲＡＣ中与新拌合浆体的
不良结合，因此，直接造成了ＲＡＣ抗压强度的降低，
这一点在２８ｄ龄期之前更加明显。随着养护龄期的
增加，再生骨料对混凝土力学性能的影响逐渐降低，

粉煤灰的火山灰活性、提供成核位点的方式促进胶

凝材料的生成，有效增加混凝土的密实性及长龄期

服役性能，因此粉煤灰再生骨料混凝土的抗压强度

相对提高。
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对再生骨料进行预浸泡处理后，ＲＡＣ４０－Ｗ的抗
压强度比未处理提高了１６１５％，此时其抗压强度已
基本与同水胶比的普通骨料混凝土相一致。显然，

对再生骨料进行预浸泡处理后，由于再生骨料中的

水分已经基本饱和，因此，再生骨料附近的浆体中，

有效水胶比未出现明显的变化，保证了胶凝材料的

水化。此外，再生骨料中的自由水随着养护龄期的

增加会逐渐释放到水泥浆体中，在一定程度上起到

内养护作用，从而改善界面过渡区，有利于粉煤灰

再生骨料混凝土力学性能的提升。

然而，考虑到再生骨料性能中可能存在的波动，

ＤＢ３７／Ｔ５１７６—２０２１《再生混凝土配合比设计规程》
中规定，当 Ｃ４０混凝土中再生骨料１００％取代时，其
２８ｄ抗压强度应当为４９９ＭＰａ，因此 ＲＡＣ４０－Ｗ的
抗压强度仍然略低于此限值。随着水胶比从０４０降
低到０３５，粉煤灰再生骨料混凝土的抗压强度得到
进一步提高，在未对再生骨料进行预处理的情况下，

ＲＡＣ３５－Ｒ的２８ｄ抗压强度为４８１ＭＰａ；经过预处
理后，ＲＡＣ３５－Ｗ抗压强度则达到了５３６ＭＰａ。此
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时，粉煤灰再生骨料混凝土的抗压强度已经满足再

生混凝土的强度等级要求。

２２　微观形貌
选取 ＲＡＣ４０－Ｒ与 ＲＡＣ４０－Ｗ两个配合比进行

微观形貌测试，由图２可知，当直接采用再生骨料作
为替代性骨料时，混凝土中存在明显的分层，即天

然骨料－旧过渡区 －旧砂浆 －新过渡区 －新砂浆的
复杂界面，如图２（ａ）所示。在养护龄期为３ｄ时，
新拌浆体中仍存在大量未水化的粉煤灰颗粒，在过

渡区附近形成有效的填充；随着水化时间增加到

２８ｄ，这些填充的粉煤灰颗粒逐渐水化形成胶凝材
料，进一步优化粉煤灰再生骨料混凝土中的孔结构，

从而有效改善其力学性能。但是，复杂的界面过渡

区仍然存在，再生骨料较高的吸水率造成其附近的

（ａ）ＲＡＣ４０－Ｒ，３ｄ

（ｂ）ＲＡＣ４０－Ｒ，２８ｄ

（ｃ）ＲＡＣ４０－Ｗ，３ｄ

（ｄ）ＲＡＣ４０－Ｗ，２８ｄ

o
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有效水胶比显著降低，胶凝材料无法完全水化，从

而降低了再生骨料与新拌浆体之间的结合能力，最

终导致粉煤灰再生骨料混凝土的力学性能仍旧低于

天然骨料混凝土。

当采用预浸泡方式对再生骨料进行预处理后，

发现粉煤灰再生骨料混凝土中的分层现象被有效缓

解，天然骨料 －旧砂浆以及旧砂浆 －新砂浆之间的
界面过渡区被同时改善，过渡区的宽度显著降低，

证明了预浸泡方式对粉煤灰再生骨料混凝土的有效

影响。显然，当再生骨料预吸水饱和后，再生骨料

与新拌浆体之间的结合能力被有效改善。一方面，

再生骨料的较高吸水率不会影响附近的新拌浆体，

保证了胶凝材料的充分水化；另一方面，随着水化

时间增加，再生骨料中的水分逐渐释放到附近的浆

体中，从而对附近的浆体起到内养护作用，提高胶

凝材料的水化进程。因此，预浸泡后再生骨料所制

备的混凝土中过渡区被明显改善，从而有效提高了

粉煤灰再生骨料混凝土的力学性能。

２３　孔结构
选取 ＮＡＣ４０、ＲＡＣ４０－Ｒ与 ＲＡＣ４０－Ｗ三组配

合比进行最可几孔径分析。由图３（ａ）可知，与天
然骨料混凝土相比，再生骨料混凝土中最可几孔径

从５０４１ｎｍ向左移动到４０３３ｎｍ，同时，ＲＡＣ４０－Ｒ
最可几孔径对应孔的数量增加了６１４４％，对应了再
生骨料中含有的旧砂浆以及复杂的界面过渡区。当采

用预浸泡方式对再生骨料进行预处理后，ＲＡＣ４０－Ｗ
中孔的数量明显降低，最可几孔径对应孔的数量与

天然骨料混凝土基本相同，且整体的孔径分布规律

基本保持一致。
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此外，混凝土孔隙率的变化可以定量反映混凝

土材料中孔的整体变化。当采用再生骨料直接替代

天然骨料时，孔隙率从 １０９４％ （ＮＡＣ４０）增加到
１２１３％ （ＲＡＣ４０－Ｒ），说明再生骨料的全替代会直
接增加粉煤灰再生骨料混凝土中孔的数量。当对再

生骨料进行预浸泡处理后，ＲＡＣ４０－Ｗ的孔隙率下降
到１１７４％，证明了预浸泡方式对再生骨料的改性效
果显著，避免了再生骨料的高吸水率对粉煤灰再生

骨料混凝土的不利影响。

此外，混凝土的抗压强度与其孔隙率密切相关。

如图４所示，随着再生骨料对天然骨料的全替代，粉
煤灰再生骨料混凝土的孔隙率出现显著提升，对应

了宏观上其抗压强度的迅速降低。随后，将再生骨

料采用预浸泡方式进行处理后，ＲＡＣ４０－Ｗ的孔隙率
出现了明显降低，同时在抗压强度上出现了明显的

提高，此时粉煤灰再生骨料混凝土的抗压强度基本

与天然骨料混凝土相一致，证实了预浸泡方式对再

生骨料的改善效果。

３　结论

分别探究了再生骨料的全替代以及再生骨料的

!"#$% &"'$%() &"'$%(&

*%+% *%+, **+% **+, *-+% *-+, *.+%

!"#

/0

1%

,%

$%

.%

-%

$
%

&
'

/
2
3
4

. 5

6 5

-7 5

,1 5

o

４　
������fijk���Lxyz{|��

Ｆｉｇ４　Ｒｅｌａｔｉｏｎｓｈｉｐｂｅｔｗｅｅｎｐｏｒｏｓｉｔｙａｎｄｃｏｍｐｒｅｓｓｉｖｅｓｔｒｅｎｇｔｈ
ｏｆｆｌｙａｓｈｒｅｇｅｎｅｒａｔｅｄａｇｇｒｅｇａｔｅｃｏｎｃｒｅｔｅ

预浸泡处理方式下，再生骨料对粉煤灰再生骨料混

凝土力学性能和微观结构的影响规律及作用机理，

得到主要结论如下。

（１）当再生骨料代替天然骨料后，粉煤灰再生
骨料混凝土的２８ｄ抗压强度降低了１６５％。再生骨
料的高吸水率以及复杂的界面过渡区导致骨料附近

的有效水胶比降低，阻碍了胶凝材料的水化，进而

降低了宏观力学性能。

（２）采用预浸泡方式对再生骨料进行处理后，
粉煤灰再生骨料混凝土的抗压强度与天然骨料混凝

土基本一致。再生骨料的预吸水饱和保证了胶凝材

料的充分水化，同时自由水随着水化逐渐释放到附

近的浆体中，通过内养护的方式进一步促进胶凝材

料的水化进程。

（３）再生采用预浸泡方式可以有效降低再生骨
料的高吸水率对骨料附近浆体的影响，通过对界面

过渡区的改善增强了新拌浆体与再生骨料之间的结

合能力，从而有效避免了再生骨料对混凝土力学性

能的不良影响。
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